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(57) Abstract: The invention relates to the use of melamine resin foils and/or films for coating three-dimensionally structured 
surfaces and/or moulded bodies, made of fibrous material containing cellulose, which are post-impregnated or pre-impregnated 
and post-impregnated with an aqueous solution containing (i) a melamine formaldehyde condensate, (ii) an etherif.ed melamine 
^ formaldehyde condensate and (iii) a polymer dispersion. 

(57) Zusammenrassung: Die vorliegende Erfindung betrifft die Venvendung von Melaminharzfolien und/oder -filmen zum Be- 
O sch,ch,en von dreidimensional strukturierten Oberflachen und/oder FormkSrpern hergestellt aus cellulosehaltigen Faserstoffe welche 
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^ densat und (111) eine Polymer-Dispersion nach- oder vor- und nachgetrankt werden. 
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Verwendung von Melaminharzfolien und/oder -filmen zur Beschichtung von dreidimensional 
strukturierten Oberflachen und/oder Formkorpern 

Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft Melaminharzfolien und/oder -filme hergestellt aus cellulosehal- 
tigen Faserstoffen, welche mit einer wassrigen Losung enthaltend 

(I) ein Melamin-Formaldehyd-Kondensat, 

(ii) ein verethertes Melamin-Formaldehyd-Kondensat und 

(iii) eine Polymer-Dispersion 

nach- Oder vor- und nachgetrankt wurden, zur Beschichtung von dreidimensional strukturierten 
Oberflachen und/oder Formkorpern (3D Beschichtung). Weiterhin betrifft die Erfindung spezielle 
wassrige Kunstharzmischungen. 

Ublicherweise werden zur 3D Beschichtung von Werkstoffen Thermoplastfolien verwendet, z.B. 
zum Beschichten von Holzwerkstoffen in der Mobelindustrie. Der bedeutende Vorteil dieser 
Thermoplastfolien ist bislang deren Elastizltat, nachteilig sind die hohen Kosten in der HersteJ- 
lung u.a. verursacht diirch die zusatzliche Verwendung von Klebemitteln, und die zu erwarten- 
den Kosten fur die Entsorgung. Wunschenswert ist, die selbstklebenden kostengunstigen Mel- 
aminharzfilme, die z.B. in der Mobelindustrie zur Veredelung von glatten Oberflachen verwendet 
werden, ebenso zur Beschichtung von dreidimensional strukturierten Flachen einzusetzen. Rei- 
ne Melaminharze sind fur diese Anwendung zu sprode. Verbesserte Flexibiiitat konnte nach 
DE-A 23 09 334 mit veretherten Methylolgruppen tragenden Melaminharzen erzielt werden. Die- 
se werden hauptsachlich zur Herstellung von Verbundwerkstoffen wie Melaminharzfolien einge- 
setzt. Hierzu werden z.B. Papiere, Gewebe oder Vliese mit dem Melaminharz impragniert und 
bei Temperaturen von 100 bis 180°C ausgehartet. Diese Melaminharzfolien werden vor allem 
zur Oberflachenvergutung von Holzwerkstoffen wie Span-Hartfaser- und Tischlerplatten einge- 
setzt. Die Melaminharzfolien werden hierzu mit einem geeigneten Klebstoff , gegebenenfalls 
unter Anwendung von Hitze und Druck, auf die Flachen bder Kanten der Holzwerkstoffe geklebt. 
Durch die Beschichtung mit Melaminharzfolien soil die Widerstandsfahigkeit der Holzwerkstoffe 
gegenuber mechanischen Beanspruchungen und ihre Wasserfestigkeit verbessert werden. 

Urn die zur Beschichtung von beispielsweise abgerundeten Kanten erforderliche Flexibiiitat und 
Elastizltat zu erreichen, wurden die Melaminharze modifiziert, z.B. durch Zugabe von Guenamin 
nach DE-A 44 39 156 oder durch Zugabe geringer Mengen an einer wassrigen Kunstharz- 
Dispersion nach DE-A 38 37 965. Eine Kombination von Aminoplastharzen mit Acrylat- 
Dispersionen bewirkt nach DE-A 37 00 344 eine gewisse Elastizitat der hergestellten Folien. Die 



WO 2004/065484 



PCT/EP2004/000121 



2 

oben beschriebenen Patentschriften offenbaren ausschlieSlich die Herstellung von sogenannten 
Softkanten. Beim Beschichten der Softkanten mit diesen Melaminharzfolien werden wie in den 
Beispielen beschrieben Kleber bendtigt, urn die Harzfolien auf die Kanten zu befestigen. 

5 Die bekannten Melaminharzfolien sind, was die Eigenschaft der Verformbarkeit betrifft, noch 
verbesserungsfahig. Insbesondere werden von den Mobelherstellern fOr die einheitliche Be- 
schichtung von Flachen mit dreidimensionalen Strukluren, wie sie z.B. bei einigen Stilrichtungen 
(Mobel im Landhausstil) zu finden sind, und/oder von Formkorpem gewQnscht, dass Melamin- 
harzfolien Oder Melaminharzfilme verwendet werden konnen, die gegenQber den bekannten eine 

1 o verbesserte Elastizitat aufweisen bei verbesserten oder mindestens gleich guten ubrigen Eigen- 
schaften. Daruber hinaus besteht der Wunsch, dreidimensionale Strukturen mit scharfkantigen 
Elementen flachig aus einem Material beschichten zu konnen. Bevorzugt sollen durch Modifizie- 
rung selbstklebende Melaminharzfilme, die bislang nur zur Beschichtung von glatten Oberfla- 
chen geeignet waren, zur 3D Beschichtung aufgezeigt werden. Die Beschichtung soli aus asthe- 

1 5 tischen Grunden und gleichzeitig zur Vereinfachung der Herstellung in einem einzigen Presspro- 
zess erfolgen. Das Hauptmerkmal solcher Folien bzw. Filme liegt in der Verformbarkeit wahrend 
des Pressprozesses. 

Dervorliegenden Erfindung lag die Aufgabe zugrunde, Melaminharzfolien und/oder -filme auf- 
20 zuzeigen, die sich zur flachigen Beschichtung von dreidimensional strukturierten Oberflachen, 
Formkorpem und dreidimensional strukturierter Gegenstande mit scharfkantigen Elementen 
eignen und dennoch die ublichen Qualitatsmerkmale einer Melaminharzfoiie oder -film aufwei- 
sen. Weiterhin soil eine Kunstharzmischung zur Verfugung gestelft werden, die sich besonders 
vorteilhaft zum Tranken von cellulosehaltigen Faserstoffen zur Herstellung von Melaminharzfil- 
25 men zur 3D Beschichtung eignet. 

Gelost wurde die Aufgabe durch die Verwendung von Melaminharzfolien und/oder filmen her- 
gestellt aus cellulosehaltigen Faserstoffe oder Gewebe, die mit einer wassrigen Losung enthal- 
tend 

• 30 

(i) ein Melamin-Formaldehyd-Kondensat, 

(ii) ein verethertes Melamin-Formaldehyd-Kondensat und 

(iii) eine Polymer-Dispersion 

35 nach- oder vor- und nachgetrankt sind, zur Beschichtung yon dreidimensional strukturierten 
Oberflachen und/oder Formkorpem (3D Beschichtung). 
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Es wurde gefunden, dass wassrige Losungen zum Nach- oder Vor- und Nachtranken der cellu- 
losehaittgen Faserstoffe besonders geeignet sind, wenn sie 

(i) 5 bis 50 Gew.-%, insbesondere 10 bis 30 Gew.-% eines Melamin-Formaldehyd- 
5 Kondensationsproduktes, 

(ii) 5 bis 50 Gew.-%, insbesondere 10 bis 40 Gew.-% eines veretherten Melamin- 
Formaldehyd-Kondensationsproduktes, und 

(iii) 20 bis 90 Gew.-%, insbesondere 30 bis 80 Gew.-% einer Polymer-Dispersion 

10 enthalten. Die Mengenangaben der Komponenten (i), (ii) und (iii) erganzen sich auf 100 Gew.-% 
und beziehen sich auf die Flussigharzmischung. 

Der erfindungsgemaBen Melaminharz-Mischung konnen noch Hilfs- und Zusatzmittel zugesetzt 
werden, beispielsweise 0,1 bis 50 Gew.-%, bevorzugt 0,2 bis 30 Gew.-%, insbesondere 0,5 bis 
15 20 Gew.-% Harnstoff, Caprolactam, Phenyldiglykol, Butandioi und/oder Saccarose, bezogen auf 
100 Gew.-% der Mischung (i) bis (iii). Des weiteren kann sie ubliche Additive enthalten wie bei- 
spielsweise Netzmittel, Hartungsmittel und Katalysatoren. 

Es wurden ferner neue Kunstharzmischungen gefunden, die sich besonders vorteilhaft zur Her- 
20 stellung von Melaminharzfilmen und -folien zur 3D Beschichtung eignen. Diese weisen folgende 
Zusammensetzung auf: 

5 bis 50 Gew.-%, insbesondere 10 bis 20 Gew.-% eines Melamin-Formaldehyd- 
Kondensationsproduktes, 

5 bis 50 Gew.-%, insbesondere 10 bis 30 Gew.-% eines veretherten Melamin- 
Formaldehyd-Kondensationsproduktes, und 

40 bis 90 Gew.-%, insbesondere 50 bis 80 Gew.-% eines in Form einer wassrigen Dis- 
persion vorliegenden und durch Kondensationsreaktion vernetzbaren Copolymerisates 
aus bevorzugt Carboxyl-, Hydroxy-, Amid-, Glycidyl-, Carbonyl-, N-Methylol, N-Alkoxy- 
methyl, Amino- und/oder Hydrazogruppen enthaltenden Acrylaten. 

Die Mengenangaben der Komponenten (i), (ii) und (iii) erganzen sich auf 100 Gew.-% und be- 
ziehen sich auf die Flussigharzmischung. 

35 Zu den Aufbaukomponenten ist im einzelnen folgendes auszufuhren: 

Als Aufbaukomponente (i) werden Melamin-Formaldehyd-Kondensationsprodukte verwendet. 
Die Herstellung der Aufbaukomponente (i) ist allgemein bekannt. In der Regel wird zunachst 1 



(0 

25 (ii) 
(iii) 

30 
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Mol Melamin mit 1 ,4 bis 2 Mol Formaldehyd bei pH-Werten von 7 bis 9 und bei Temperaturen 
von 40 bis 100°C kondensiert, bis die geeignete Kondensationsgrad erreicht wird. 

In der Aufbaukomponente (ii) werden Melamin-Formaldehyd-Kondensationsprodukte mit d- bis 
5 C 4 Alkanolen wie Methanol, Ethanol, Propanol und/oder Butanol verethert. Bevorzugt sind Me- . 
thanol und Ethanol. Die Herstellung der Aufbaukomponente (ii) ist allgemein bekannt. Das Mel- 
amin-Formaldehyd-Kondensationsprodukt wird typischerweise mit 20 bis 30 Mol Methanol ver- 
setzt und bei pH-Werten von 1 bis 5 und Temperaturen von 40 bis 80°C verethert. Die Konden- 
sationsbedingungen richten sich nach der fur das Harz gewunschten Wasserverdunnbarkeit, die 
10 mindestens 1 :6 betragt. Nach der Kondensation werden die Melaminharze durch Destination von 
uberschussigem Alkohol und Formaldehyd befreit. Eventuell vorhandener restlicher Formalde- 
hyd wird bei Zusatz von Harnstoff bei Temperaturen von Raumtemperatur bis 90°C, bevorzugt 
60 bis 70°C umgesetzt. 

15 Als Aufbaukomponente (iii) werden Copolymerisat-Dispersionen verwendet, deren Copolymeri- 
. sate bevorzugt Carboxyl-, Hydroxy-, Amid-, Glycidyl-, Carbonyl-, N-Methyiol, N-Alkoxymethyl, 
Amino- und/oder Hydrazogruppen enthalten. Die obengenannten funktionellen Gruppen im Co- 
polymerisat werden auf ubliche Weise durch Einpolymerisieren entsprechender Monomere, die 
diese funktionellen Gruppen tragen, erhalten. 

20 

Die Copolymerisate enthalten die obengenannten funktionellen Gruppen im allgemeinen in sol- 
chen Menge, dass sie 0,1 bis 50 Gew.-%, vorzugsweise 0,3 bis 20 Gew.-%, bezogen auf das 
Copolymerisat, dieser Monomeren mit funktionellen Gruppen einpolymerisiert enthalten konnen. 

25 Als Hauptmonomere der Comonomeren mit den obengenannten Gruppen eignen sich die ubli- 
chen, damit copolymerisierbaren olefinisch ungesattigten Monomeren, z.B. Ci- bis C 12 -Alkylester 
der Acrylsaure und Methacrylsaure, bevorzugt Ci- bis C 8 -Alkylester, z.B. Methylacrylat, Methyl- 
methacrylat, Ethylacrylat, Ethylmethacrylat, Propylacrylat, Propylmethacrylat, Butylacrylat, Bu- 
tylmethacrylat, 2-Ethylhexylacrylat, 2-Ethylhexylmethacrylat, Lauryiacrylat und Laurylmethacrylat; 

30 Vinylester von C 2 - bis C 4 -Carbonsauren, z.B. Vinylacetat und Vinylpropionat, d- bis C 4 -Dialkyl- 
ester der Maleinsaure und Fumarsaure, Vinylaromaten wie Styrol, a-Methylstyrol, Vinyltoluol; 
Acrylnitril, Methacrylnitril, Acrylamid, Methacrylamid sowie Vinylether mit 3 bis 10 Kohlenstoff- 
atomen, Vinylhalogenide wie Vinylchlorid und Vinylidenchlorid; mehrfach olefinisch ungesattigte 
Verbindungen wie Butadien und Isopren sowie Gemische der obengenannten Monomeren, so- 

35 weit sie miteinander copolymerisierbar sind. 

Zur Herstellung der Kunstharzmischung wird ublicherweise der pH-Wert der Polymer-Dispersion 
vor der Zugabe der anderen Komponenten auf 7,5 bis 10 eingestellt. 
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Die erfindungsgemaB verwendeten Melaminharzfolie und/oder -film weist ohne EinbuBe der 
ubrigen Qualitatseigenschaften die erforderliche groBe Elastizitat auf, die zur Beschichtung von 
dreidimensional strukturierter Oberf lachen und/oder Formkorper und/oder strukturierten Ge- 
5 genstanden mit scharfkantigen Elementen von Noten ist. Unter scharfkantigen Elementen wer- 
den u.a. Kanten, Ecken und Zuspitzungen verstanden, die einen definierten Winkel beschreiben, 
der sich aus zwei Oder mehreren aufeinander zulaufenden Ebenen ergibt. 

Zur Herstellung der erfindungsgemaB zu verwendenden Melaminharzfolien Oder -filme werden 
10 in an sich bekannter Weise saugfahige cellulosehaltige Faserstoffe oder Gewebe Oder Dekor- 
. papier verwendet. 

Die cellulosehaltigen Faserstoffe werden mit der erfindungsgemaBen Melaminharz-Mischung (i) 
bis (iii) oder mit einem Melamin-Formaldehyd-Trankharz oder mit einer Mischung aus Melamin- 

15 Formaldehyd-Trankharzen und Lackharzen oder mit einer Mischung aus Harnstoff-Formal- 

dehyd-Harzen und Melamin-Harnstoff-Formaldehyd-Harzen vorgetrankt. Auf 100 Gewichtsteile 
kommen 25 bis 85 Gewichtsteile Melaminharz-Mischung, bezogen auf den Feststoffgehalt der 
Melaminharz-Mischung. Die Trocknung der impragnierten Faserstoffe zu Melaminharzfolien 
bzw. Melaminharzfilmen erfolgt anschlieBend in ublicher Weise, z.B. im HeiBluftstrom bei Tem- 

20 peraturen von 140 bis 200°C. Die Weiterverarbeitung der Melaminharzfolien bzw. Melaminharz- 
filme erfolgt in dem man sie mit der Melaminharz-Mischung (i) bis (iii) nachtrankt und gegebe- 
nenfalls unter Anwendung von Hitze und Druck auf das zu beschichtende Werkstoffteil mit der 
dreidimensional strukturierten Oberflache klebt. Beyorzugte Werkstoffe sind Holzwerkstoffe, z.B. 
Mobel im Landhausstil, und "Oriented Strand Board" (OSB) Platten. Die Verklebung erfolgt vor- 

25 zugsweise f lachig in einem einzigen Arbeitsschritt, d.h. die dreidimensional strukturierte Oberfla- 
che wird mit einem einzigen Qber die komplette Struktur ragenden Melaminharzfilm Oder -folie in 
einem einzigen Pressvorgang beschichtet. 

Unter dem Begriff "Melaminharzfolie" ist im Rahmen dieser Erfindung eine nicht selbstkiebende 
30 Folie zu verstehen, wobei der Begriff "Melaminharzfilm tt einen selbstklebenden Film beschreibt. 

Die erhaltenden Oberflachen sind klar und gut geschlossen bei guten Verformbarkeiten. 

Die Vorteile der Erfindung liegen auch in der Vermeidung von Kosten fur die aufwendige 
35 Herstellung und Entsorgung der bislang verwendeten Thermoplastfolien. 
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Beispiele 

Komponente (i): Melamin-Formaldehyd-Kondensationsprodukt 

Kauramin-Trankharz753 der Firma BASF Aktiengesellschaft, enthaltend eine wassrige Losung 
5 eines modifizierten Melamin-Formaldehyd-Kondensationsproduktes (Modifizierungsmittel: Bu- 
tandiol) 

Komponente (ii): verethertes Meiamin-Formaldehyd-Kondensationsprodukt 
126 g Melamin wurde in Gegenwart von 270 g Formaldehyd bei einem pH-Wert von 8,5 und 
10 Temperaturen von 40 bis 70°C methyloliert. Die erhaltene Additions verbindung wurde mit Amei- 
sensaure auf einen pH-Wert von 4 eingesteilt und bei Temperaturen von 60°C mit 900 g Metha- 
nol wahrend einer Dauer von 15 min. verethert. Nach Neutralisation mit Natronlauge wurde die 
Reaktionslosung durch Einengen (Destination) von dem nichtumgesetzten Formaldehyd sowie 
dem uberschussigen Methanol befreit 

15 

Komponente (iii): Polymer-Dispersion 

Luhydran® S 937 T der Firma BASF Aktiengesellschaft, ein Copolymerisat aus einer wassrigen, 
hydroxylgruppenhaltigen Dispersion eines Copolymers auf der Basis von Acryl- und Methacryl- 
saureestem sowie Styrol 

20 

Beispie) 1 

20 g der Komponente (i), 30 g der Komponente (ii) und 40 g der Komponente (iii) wurden bei 
einem pH-Wert 7 bis 9 bei Temperatur von 20 bis 30°C gemischt. Die erhaltene Kunstharz- 
Mischung war mindestens 24 Stunden lagerstabil. 

25 

Anwendungsbeispiel: 

Dekorpapier mit einem Flachengewicht von 80 g/m 2 wurde mit der Komponente (i) vorimprag- 
niert (70 % Harzauftrag bezogen auf das Papiergewicht). Die Kunstharzmischung aus dem Bei- 
spiel 1 wurde nach Zusatz von 0,5 Gew.-% Harter bezogen auf die Kunstharzmischung (z.B. 
30 Harter 529 Flussig der Firma BASF Aktiengesellschaft) auf das vorimpragnierte Dekorpapier 
aufgerakelt und anschlieSend getrocknet, so dass die Dekorpapiere einen Feststoffgehalt von 
120 bis 130 % aufwiesen und eine Restfeuchtigkeit von 6 bis 10 % besaBen. 

Vergleichsbeispiel: 

35 Mit der Komponente (i) wurde nach Zusatz von 0,5 Gew.-% Harter bezogen auf die Komponente 
(i) (z.B. Harter 529 Flussig der Firma BASF Aktiengesellschaft) Dekorpapier mit einem Gewicht 
von 80 g/m 2 so impragniert und getrocknet, dass die Dekorpapiere einen Feststoffgehalt in der 
Volltrankung von 120 bis 130 % aufwiesen und eine Restfeuchtigkeit von 6 bis 10 % besaBen. 
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3D-Beschichtung und Charakterisierung: 

Der erhaltene Melaminharzfiim wurde auf eine MDF (Medium Density Fiber) Platte mit einem 
Durchmesser von 16,5 cm beinhaltend eine 3D Struktur gepresst. Unter 3D Strukturen sind 
Konturen mit runden und geraden Flachen und/oder Kanten mit definiertem Winkel zu verste- 
hen. Der Pressvorgang fand in einer Laborpresse bei 150 bis 160°C unter einer Krafteinwirkung 
von 45 kN und in einer Zeit von 30-60 s statt. 

Die Verformbarkeit und die Haftung des Melaminharzfilms auf der MDF Platte beinhaltend eine 
3D Struktur wurde beurteilt. Bei guter Verformbarkeit soil die Beschichtung vollstandig an der 
Struktur anliegen und fest an dieser haften ohne zu reiBen oder zu brechen. 



10 



Charakterisierung der Oberflache: 

Der erhaltende Melaminharzfiim wurde auf eine MDF Platte bei einer Temperatur von 160- 
; ^ 165°C unter einem Druck von 25 Kp und in einer Zeit von 110 s gepresst. Folgenden Prufungen 

wurden durchgefuhrt: 

15 

Hartung: 

Die Gute der Hartung wurde durch 16-stundige Einwirkung einer 0,2 n Salzsaure, die mit 
0,004 Gew.-% Rhodamin B-L6sung angefarbt ist, auf die beschichtete MDF-Platte ermittelt. 
Bei guter Hartung wird die Oberflache nicht durch die Saure angegriffen. Die Starke des Angriffs 
20 lasst sich anhand der Starke der Rotfarbung beurteilen. 
Beurteilung: 

0 = kein Angriff 

1 = schwache Rosafarbung 

2 = deutliche Rotfarbung 
25 3 = starke Rotfarbung 

■ .rs 4 = starke Rotfarbung mit leichter Oberflachenquellung 

~ m 5 = starke Rotfarbung mit starker Oberflachenquellung 

6 = zerstorte Oberflache 



30 Geschlossenheit: 

Die Geschlossenheit oder Porigkeit der beschichteten Oberflache dient zur Beurteilung der 
Schmutzempfindlichkeit Die zu prufende Oberflache wurde mit schwarzer Schuhcreme ein- 
gerieben und anschlieBend mit einem Lappen wieder gereinigt. Die in den Poren verbleibende 
Schuhcreme ermoglicht eine Beurteilung der Geschlossenheit der Oberflachen. 

35 Die Beurteilung der Oberflachengeschlossenheit erfolgt in folgenden Stufen: 



WO 2004/065484 



PCT/EP2004/000121 



8 

0 = porenf rei 

1 = vereinzelte Poren 

2 = wenige Poren 

3 s hauf ige Poren 

5 4 = viele offene Stellen 

5 = sehr viele offene Stellen 

6 = keine Geschlossenheit. 

Schwarzgrad: 

10 Die Schwarzgradmessung erfolgte nach D 3265 mit einem Tint Tester 527 mit Helligkeits- 
messkopf Tint Sensor. Der Messbereich umfasst 0-99,99 Helligkeitseinheiten, wobei Null als 
niedrigste Helligkeitsstufe (absolut schwarz) gilt. Bei Werten >0,8 ist bereits eine deutliche Ver- 
grauung erkennbar. 

Nach Eichung des Gerates mit einem Standard wurde der Prufkorper dreimal vermessen und 
1 5 der Mittelwert als Schwarzgrad angegeben. 

Die Resultate sind in der Tabelle 1 prasentiert. 

Tabelle 1: 

20 





Aussehen 


Hartung 


Geschlossenheit 


Schwarzgrad 


Vergleichs- 
beispiel 


Papier riss an 
spitzen Stellen 


2 


4 


0,58 


Beispiel 1 


Papier bedeckte 
3D Oberflache 
vollstandig 


2 


2 


0,67 
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Patentanspruche 

1. Verwendung von Melaminharzfolien und/oder -filmen hergestellt aus cellulosehaltigen 
Faserstoffen, welche mit einer wassrigen Losung enthaltend 

5 

(i) ein Melamin-Formaldehyd-Kondensat, 

(ii) ein verethertes Melamin-Formaldehyd-Kondensat und 

(iii) eine Polymer-Dispersion 



10 nach- oder vor- und nachgetrankt werden, zur Beschichtung von dreidimensional struktu- 

rierten Oberflachen und/oder Formkorpern (3D Beschichtung). 

2. Verwendung nach Anspruch 1 , wobei die wassrige Losung 

15 (i) 5 bis 50 Gew.-% eines Melamin-Formaldehyd-Kondensationsproduktes, 

00 5 bis 50 Gew.-% eines verethertes Melamin-Formaldehyd-Kondensats und 
(iii) 20 bis 70 Gew.-% einer Polymer-Dispersion 

enthalt, wobei sich die Mengenangaben der Komponenten (i), (ii) und (iii) auf 100 Gew.-% 
20 erganzen und sich auf die Flussigharzmischung beziehen. 

3. Verwendung nach den Anspruchen 1 und 2, wobei die Dispersion (iii) Copolymerisate aus 
Carboxyl-, Hydroxy-, Amid-, Glycidy!-, Carbonyl-, N-Methy!ol, N-Alkoxymethyl, Amino- 
und/oder Hydrazogruppen enthaltenden Acrylaten enthalt. 



25 



30 



35 



Verwendung nach den Anspruchen 1 bis 3, wobei die wassrige Losung auBerdem 0,1 bis 
50 Gew.% Harnstoff, bezogen auf 100 Gew.-% der Mischung (i) bis (iii) enthalt. 

Verwendung nach den Anspruchen 1 bis 3, wobei die wassrige Losung 

(i) 10 bis 30 Gew.-% eines Melamin-Formaldehyd-Kondensationsproduktes, 

(ii) 10 bis 40 Gew.-% eines veretherten Melamin-Formaldehyd-Kondensationsproduk- 
tes, und 

(iii) 30 bis 80 Gew.-% einer Polymer-Dispersion 

enthalt, wobei sich die Mengenangaben der Komponenten (i), (ii) und (iii) auf 100 Gew.-% 
erganzen und sich auf die Flussigharzmischung beziehen. 
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6. Verwendung nach den Anspruchen 1 bis 5 zur Beschichtung von Gegenstanden mit 3D- 
Oberflachen und/oder scharfkantigen Elementen. 

7. Verwendung nach den Anspruchen 1 bis 5 zur Beschichtung mit einer einzigen Melamin- 
5 harzfolie und/oder -film. 

8. Verwendung nach den Anspruchen 1 bis 5 zur Beschichtung von Holzwerkstoffen. 

9. Verwendung nach den Anspruchen 1 bis 5 zur Beschichtung von OSB Platten. 

10 

10. Verwendung nach Anspruch 1, wobei die cellulosehaltigen Faserstoffe mit Melamin- 
Formaldehyd-Trankharzen oder einer Mischung aus Melamin-Formaldehyd-Trankharzen 
und Lackharzen oder einer Mischung aus Harnstoff-Formaldehyd-Harzen und Melamin- 
Harnstoff-Formaldehyd-Harzen vorgetrankt werden und mit der wassrigen Losung (i) bis 

15 (iii) gemaB Anspruch 1 nachgetrankt werden. 

1 1 . Kunstharzmischung zum Tranken von cellulosehaltigen Faserstoffen, enthaltend 

(i) 5 bis 50 Gew.-% eines Melamin-Formaldehyd-Kondensationsproduktes, 
20 (ii) 5 bis 50 Gew.-% eines veretherten Melamin-Formaldehyd-Kondensationsproduktes, 

und 

(iii) 40 bis 90 Gew.-% eines in Form einer wassrigen Dispersion vorliegenden und 
durch Kondensationsreaktion vernetzbaren Copolymerisates, 

25 wobei sich die Mengenangaben der Komponenten (i), (ii) und (iii) auf 100 Gew.-% ergan- 

zen und sich auf die Flussigharzmischung beziehen. 

12. Kunstharzmischung nach Anspruch 11, wobei als Komponente (iii) ein Copolymerisat aus 
Carboxyh Hydroxy-, Amid-, Glycidyh Carbonyl-, N-Methylol, N-Alkoxymethyl, Amino- 

30 und/oder Hydrazogruppen enthaltenden Acrylaten verwendet wird. 

13. Melaminharzfolien oder -filme, die mit der Kunstharzmischung gemaB den Anspruchen 
11 oder 12 getrankt sind. 



35 



14. 



Verfahren zum 3D Beschichten, dadurch gekennzeichnet, dass man die Melaminharzfo- 
lien und/oder -filme nach Anspruch 13 flachig in einern Arbeitsgang auf die dreidimensio- 
nale Struktur eines Werkstoffes aufbringt. 
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15. Verfahren zum 3D Beschichten, dadurch gekennzeichnet, dass man Melaminharzfolien 
und/oder -filme aus cellulosehaltigen Faserstoffen, die mit der wassrigen Losung nach 
den Anspruchen 1 bis 3 nach- oder vor- und nachgetrankt wurden, herstellt und diese auf 
die zu beschichtende dreidimensional strukturierte Oberflache und/oder Formkorper auf- 
5 bringt. 
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